@ BUNDESREPUBLiK ® Of f etilegungsschrif t 

®DE 10226 "il^ A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UIMD 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
(S) Offenlegungstag; 



102 26 124.5 
12. 6.2002 
14. 8.2003 



@ Int.CI.^: 

F16F9/34 

E05 F3/00 




CN 
(O 
CSJ 

o 



Mit Einverstandm^steSF^ 



3ers offengelegte Anmeldung gemaf^ § 31 Abs. 2 ZIffer 1 PatG 



@ Anmelder: 

Ingenieurburo IST^Rush Gordon, Dipl.-lng., 32657 
Lemgo, DE 



(72) Erfinder: 

gleich Anmelder 




CM 

CO 
CM 

CM 
O 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@) Drosselventil fur Dampfer 

@ Drosselventil fur Dampfer, bestehend aus Gehause, 
Ventilstuck und einer Verstelleinrrchtung, wobei das Ven- 
tilstuck aus einem poros-stabilen oder pords-flexiblen 
Werkstoff, vorzugsweise einem geschaumten Kunststoff, 
besteht, und hierdurch in der Lage ist, einen unter Druck 
stehenden Stoff, bespielsweise ein Gas, in einem vorher 
definierten Volumenstrom durch sich Hindu rchstro men 
zu lessen. Das Gehause ist an seiner dem Kompressions- 
raum zugewandten Seite so gestaltet, dass es eine auf 
Wunsch in ihrer Grdl^ einstellbaren Offnung besitzt, wo- 
durch auch eine Aniageflache entsteht und somit das 
Ventilstuck vom Kompressronsraum trennt. Das Gehause 
besitzt optional an seiner dem Kompressionsraum abge- 
wandten Seite eine geeignete Verstelleinrichtung, bei- 
spielsweise eine Stellschraube, die das Ventilstuck so in 
I seiner Struktur beeinflussen kann, dass der durch das 
Ventilstuck hindu rchstro mende Volumenstrom des im 
Kompressionsraum unter Druck stehenden Stoffes von 
einem Maximalwert bis hin zu einem extrenen Minimal- 
wert "O* stufenlos einstellbar wird. 
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Bcschreibung 

[0001] Die Erfindung bclrilTl grundsalzlich alle Anwen- 
dungsbereiche der Technik bci dcncn cs crforderlich ist. die 
Stroiiiungsgeschwindigkeit cincs SiolTcs, vorzugsweise ei- 
nes gasfoniiigen oder eines langsam nicBcndcn, dunnflussi- 
gen Stoif, zu reduzieren. Die nachfolgcnd naher beschrie- 
bene Losung ist vorzugsweise Itir einen Hinsatz im Bereich 
des Mobelbaus respektive bei dcssen Zulieferindustrie und 
ihren Produkten einsetzbar. In den genannten Bereichen lO 
wird zunehmend ein gesteigerter Koiufortanspruch, gepaart 
iiiit erhohtem Sicherheitsbewussiscin, bei Endnutzern er- 
kennbar. Uin diesen Anspruchen zu genugen, ist der Funkti- 
onsumfang ^ep^ystemkomponcnicn zu sicigem. Bei ge- 
-werblich genutz^alg ^t^^Ju rcn, Torcn odcr ahnlichen 15 
Eleinenten ist es Deceits' scRon seil langcrcr Zcii ublich Be- 
wegungsablaufe gebremst/gesteueri in lincilagcn zu fahrcn. 
Glcichcs gilt fur d en Bc rcich der Pcrsoncn- und Nutzfahr- 
zeuge. In der letztenT^eit sind vemichtl icchnischc Losun- 
gen ini Bereich der Mobelindustrie und der Mobelzuliefer- 20 
industrie, verstarkt fiir die Bereiche Schubkastcn und Dreh- 
tiiren, zu bemerken. Nicht zuletzt aus Kosiengrunden wird 
versucht der Verwendung pneuinatischer Sysicnie den Vor- 
zug zu geben. Einen Einblick in diesen Bereich auf dem Ge- 
biet der MObelkonslruklion erhalt man beispielsweise aus 25 
folgenden Anmeldungen: 

AT 004910, AT 004911, AT 004912, DE 20 06 773, 
DE 195 22 254, EP 1106768, EP 0332426, EP0841451, 
GB 2336626. 

[0002] Beschrieben sind dort Einzellosungen, basierend 30 
auf pneumatischen oder hydraulischen Konstruktionen die 
geeignet sind translatorische oder rotatorische Bewegung zu 
brenisen und/oder zu daiiipfen. Aus den Dokumeaten erhalt 
man auch weitere Hinweise zum Stand der Technik. 
[0003] Insbesondere bei pneumatisch unterstutzten Syste- 35 
men liegt ein Hauptproblem darin den durch geeignete Ver- 
fahren koniprimierten Gasvolumenstrom kontrolliert wieder 
expandieren zu lassen. Bekannte jedoch fertigungsaufwan- 
dige Losungen aus dem allgemeinen Gebiet der Pneumatik 
oder Hydraulik sind bei dem zuvor genannten An wendungs- 40 
gebiet ungeeignet da die Kosten hierfiir durch die marktiib- 
lichen Eriose fiir das fertige Produkt in der Mdbel-Branche 
nicht erzielbar sind. 

[0004] Bei der nachfolgcnd beschriebenen Losung, nach- 
folgend Drosselventil genannt, handelt es sich daher um ein 45 
einfaches und kostengunstiges Verfahren, das sowohl dem 
funktionalen als auch dem moglichen Kostenrahmen ge- 
recht wird. 

[0005] Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost. Die Unteranspriiche slellen vorteil- 50 
hafte Ausgestaltungen dar, Vorzugsweise werden die be- 
schriebenen Komponeriten aus geeigneten Werkstoffen mit- 
tels Spritzgussverfahren hergesteilt. 

[0006] Zeichnung 1 zeigt in einer schematischen Darstel- 
lung den prinzipiellen Aufbau eines Drosselventils fiir die 55 
RegeLung des aus einem Verdichter (8) fiir gasfonnige . 
StofiFc ausstrdmenden Volumenstromes. Es besteht aus ei- 
nem geeignet geformten Gehause (1) mit je einer Offnung 
an dem einen und dem anderen Ende, dem Ventilstiick (2), 
bestehend aus einem je nach An wendungs fall rrieihr od8r 60 
wehiger flexibel verfbrmbarem poroserii?T^iiE]^€>^^|et vor- 
zugsweise aus, je nach Anwendungsfall mehr oder weniger 
fein, geschaumtem Kunststoff und falls erforderlich einer 
Verstelleinrichtung (3), beispielsweise ausgefiihrt als Stell- 
schraubc odcr cin dem Volumcnstrom cntgcgcngcsctzt wir- 65 
kender Kolben. Diejenige Offnung (5) des Gehauses die an 
den Kompressionsraum (10) des Verdi chters (8) grenzt ist so 
ausgel egl,j^fe£^[^Anlage flache (6) fiir das. Ventilstiick (2) 
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entstehl die verhindem soil, dass dieser in den Bereich des 
Kompressionsraumes eindringen kann. Mittd^^em 
neten Verstelleinrichtung^^ beispielsweise eihds- 
od&r^n;^f^\^de, konnte dicse Offnurig iugh i;^^ 
beeinflussf w^^ Die an den Verdichter grenzende Dicht- 
flache (7) verhindert ein ausstromen des komprimierten Ga- 
ses aus dem Kompressionsraum (10). Der Kompressions- 
raum (10) wird an seiner Eingangsseite von einem kolben- 
ahnlichen Bauteil (9) abgeschlossen. 

[0007] Zeichnung 2 zeigt in drei Prinzipdarstellungen die 
Funktionsweisen des Drosselventils. In der oberen Abbil- 
dung sieht man den Begin n des Kompressionsvorgangs 
durch das Kolben ahnlic he Bauteil (9) wobei das im Kom- 
pressionsraum befindliche Gas derart verdichtet wird, dass 
sich ein Druck Pi einstellt der groBer ist als der Umgebungs- 
druck Pa- Das sich verdichtende Gas stromt, je nach Fein- 
heitsgrad des geschaumten Kunststoffes mehr oder weniger 
bchindcrt, durch die Offnung (5) des Gehauses (1) durch das 
Ventilstiick (2) hindurch. In der mittleren Abbildung wird 
gezeigU dass der Druck p2 im Kompressionsraum (10) wei- 
terhin ansteigend ist, weil der sich durch die porose Struktur 
des Kunststoffes hindurchzwangende Volumcnstrom V 
nicht im gleichen MaBe zunehmen kann wie der Verdich- 
tungsdruck im Kompressionsraum (10) zunimmt. Die Be- 
wegung des kolbenahn lichen Bauteils (9) wird wie ge- 
wunscht gediimpft reduziert. In der unteren Abbildung wird 
die Situation dargestellt, dass die Bewegung des kolbenahn- 
lichen Bauteils (9) derart erhoht ausgefiihrt wird, dass ein 
dadurch unerwiinschter tjberdruck im Kompressionsraum 
(10) entsteht weil nach wie vor durch das Ventilstiick (2) nur 
die vorgesehene Menge an Gas hindurchstromen kann. Die- 
sem unerwiinschten Uberdruck begegnet das Ventilstiick (2) 
dadurch, dass er sich in Bewegungsrichtung des Volumen- 
stromes zusanmnendriickt und somit der Kompressionsraum 
um ein spiirbares MaB vergroBert wird was cine gleichzei- 
tige Senkung des Innendruckes p3 erreicht. Hierbei wird zu- 
satzlich, durch die Verdichtung der flexiblen Struktur des 
geschaumten Kunststoffes, zum einen der mogliche Volu- 
mcnstrom durch das Ventilstiick (2) nochmals verringert 
und der Verlust von wertvoUem Arbeitsgas verhindert. Die 
Bewegung des kolben alinlichen Bauteils (9) wird zusatzhch 
gedampft. Verringert sich der Gas-Uberdruck im Kompres- 
sionsraum (10) so kann das Ventilstiick (2) wieder in seine 
Ursprungslage zuriickkehren und einen "normalen" Volu- 
menstrom ermoglichen. 

[0008] Die Zeichnung 3 zeigt in zwei verglcichenden Ab- 
bildungen die Moglichkeit das mehr oder weniger flexibel 
geschaumte Ventilstiick (2) mit Hilfe der optional zu ver- 
wendenden Verstelleinrichtung (3) so in seiner Struktur zu 
verandern, dass in der Ursprungslage, obere Abbildung, der 
maximal mogliche Volumcnstrom durch das Ventilstiick (2) 
stromen kann und in der maximal verdichteten Lage des 
Ventilstiickes (2), untere Abbildung, der ^^lumenstIom 
praktisch ganz verhindert werden kann. Somit kann unter- 
scbiedlichen von auBen aufgebrachten Beiastungen an das 
Dampfungssystem durch eine stufenlose Regulierbarkeit 
begegnet werden. Zeichnung 4 zeigt in einer schematischen 
Darstellung den prinzipiellen Aufbau eines Drosselventils 
fiir den Fall, dass eine Regelbarkeit des Volumenstromes 
durch das Ventilstiick (2) nicht gewUnscht oder erforderlich 
ist. 

Patentanspriiche 

1. Drosselventil bestehend aus Gchausc (1), Ventil- 
stiick (2) und einer Verstelleinrichtung (3), derart ge- 
staltet, dass das Ventilstiick aus einem poros-stabilen 
o^^ife=PQros-flexiblen Werkstoff, vorzugsweise einem 
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geschauniten Kunslstoff bestehU und hierdurch in der 
Lage ist einen unter Druck stehenden Sloff, beispiels- 
weise ein Gas, in einem vorher definierten Volunien- 
strom durch sich hindurch stronien 7u lassen. 

2. Drosseivenlil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass das Gehause (1) an seiner deni Kompres- 
sionsrauiit abgewandten Seite derart gestaltet wird, 
dass cine geeignete Verstelleinrichtung (3), beispieis- 
weise eine Stellschraube, unteigebracht werden kann 
die das Ventilstuck (2) so in seiner Struktur beeinflus- lO 
sen kann, dass der durch das Ventilstuck (2) hindurch- 
stromende Volunienstroni des im Kompressionsraum 
unter Druck stehenden Sloffes von einem Maximalwert 
bis hin aLU^pe extrenien Minimalwert "0" stufenlos 
einstelibar wird. 15 

3. DrosselVgRSi^^dt^nspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnei, dass^das Gehause (1) an seiner dem 
Koniprcssionsraum abgewandten Scitc derart gestaltet 
wird, dass einr^ignete Verstelleinrichtung (3), bei- 
spielsweise eine Stellschraube, untergebracht werden 20 
kann die das Ventilstuck (2) so in seiner Struktur beein- 
flussen kann, dass der durch das Ventilstuck (2) hin- 
durchstroriiende VoluniensUrom des iin Kompressions- 
raum unter Druck stehenden Stoflfes von einem Maxi- 
inalwert bis hin zu einem exlremen Minimalwert "0" 25 
stufenlos einstelibar wird. 

4. Drosselvent.il nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gehause (1) an seiner dem 
Kompressionsraum abgewandten Seite und der dem 
Kompressionsraum zugewandten Seite derart mit einer 30 
Offnung gestaltet wird, dass ein Volumenstrom ohne 
eine zusatzliche Verstelleinrichtung (3) in einer vorher 
definierten Bandbreite durch das Ventilstuck (2) hin- 
durch stromen kann, weil das Ventilstuck (2) selbst 
durch seinen strukturellen Aufbau geeignet ist auf 35 
Druckschwankungen des durchstromenden Slofifes 
selbststandig zu reagieren. 

5. Drosselventil nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gehause (1) an seiner dem 
Kompressionsraum (10) zugewandten Seite so gestal- 40 
tet ist, dass es eine, auf Wunsch in ihrer Grofie einstell- 
baren, Offnung (5) besitzt und hierdurch eine Anlage- 
flache (6) entsteht und somit das Ventilstuck (2) vom 
Kompressionsraum (10) trennt. 



45 



Hierzu 2 Seile(n) Zeichnungen 



50 



55 



60 



65 




1022ei24A1J_> 



Leerseite - 



BNSDCXJID: <DE_, 



„10226124A1 J > 



.ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. Cl.^: 

Offenlegungstag: 



DE102 26 124 A1 

F 16 F 9/34 

14. August 2003 



Zeichnung 3: 




103 330/634 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. Cl.^: 

Off en I eg u n gstag : 



DE102 26 124 At 

F16F 9/34 

14. August 2003 



Zeichnung 1; 




Zeichnung 2: 



V/Z////////777m 



Si / Pa 



\/////////// 77777, 



Szip, 




V///////////////y, 



V3«<Vl 

P3 »> pi 




V-I-V3 



103 330/634 



1fB?9fi1P4Al I 



